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DESENVOLVIMENTO
GONTINUO
DESDE 1890

Em 1890, Lars Hakansson, trabalhando para uma das
principais siderurgicas na Suécia com tratamento térmico,

A
obteve uma patente para um novo método de tratamento
térmico. Apds a aposentadoria de seu filho Gustaf, assumiu a
— responsabilidade pelo departamento de tratamento térmico

e tornou-se bem conhecido em seu campo.
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Em 1944 ele se juntou ao seu irmdo Bror Hakansson, o
c 0 NFIAR E M UM SUE c 0 ' fundador da Hékanssons InduStrier, rneivo fabn divj.sao fOi
[ formada - Hakansson Sagblad. O primeiro fabricante fora

FECTUSSISESRVIUIUROTO"0 STOROMS 6 © 0 ¢ ¢ 0. 0.0.0 ¢ ¢ dos EUA especializada em lamina de serra fita para metais
flexiveis. Em 1946, Gustaf se tornou pioneiroem tratamento
térmico de laminas de serra fita com alta freqiiéncia
(témpera por indugdo) e alguns anos mais tarde criou a
marca, True Set Technique ™. Ele também foi instrumental
no desenvolvimento de mdaquinas de usinagem para as
laminas de serra.




NOS
FACILITAMOS
0 CORTE

Nés da Hakansson Sagblad fabricamos e vendemos
lamina de serras para metais, madeira e carne.

Nés focamos na economia de corte, qualidade e
um 6timo servigo. Juntamente com nosso estoque

e nossos conhecimentos avangados.

Nossa experiéncia e know-how, desde o desenvolvi
mento de produtos personalizados de consultoria
e servigos , garantir a confiabilidade e uma maior
vida util da 1dmina. Trabalhamos com clientes de
todo o mundo.

VOGE PODE SEMPRE CONFIAR EM UM SUECO

Usamos a expressao “ Vogé sempre pode confiar
em um suéco” pois temos em nosso marketing
sempre prestar o melhor servigo ao cliente o
melhor que puder.

POLITICA DA QUALIDADE

Nossa politica de qualidade é fazer o melhor uso dos
recursos para fornecer produtos de qualidade tal que
as necessidades expressas e esperado dos nossos
clientes sdo atendidos. O cliente deve ter Hakansson
Sagblad como o melhor parceiro possivel.

Isto é conseguido por:

* Produgdo e comercializagdo de produtos com o
nivel técnico adequado com qualidade a pregos
competitivos.

+ Entregar os produtos certos na hora certa.

+ Cada funcionario sempre se esfor¢cando para
melhorar a qualidade de seu préprio trabalho.

» Fornecimento de pessoal com informacgdes precisas e
treinamento, para que possam executar suas tarefas.

+ Assegurar que a boa relagdo existente entre a

empresa, seus funcionarios e os

Certifikat

clientes da empresa.
* Promover a boa cooperag¢ao com

on Sigblad AB

todos os fornecedores para
garantir elevados niveis de
qualidade e muito confiavel.

* Sempre temos um servigo impecavel
* Sempre damos o melhor de nés
* Sempre entregamos como prometido

Em outras palavras é sempre facil manter um
negoécio com um Suéco.

POLITICA AMBIENTAL

Hakansson Sagblad foca melhoria continua através do
desenvolvimento de seu negécio em relagdo ao seu
impacto ambiental das emissdes, residuos e utilizagdo
de recursos. Este desenvolvimento estd de acordo com
as leis ambientais e exigéncias, bem como as expecta-
tivas internas e externas.

Isso significa que:

* No6s da Hakansson Sagblad nos preocupamos com
nosso nome e sempre seguimos as normas das leis
ambientais.

* Melhoria continua manter o lugar em conformidade
com os requisitos de qualidade e as exigéncias dos
clientes para os nossos produtos.

» Ter uma visdo holistica sobre a escala de desenvol

vimento e de investimento, com a considerac¢do de

aspectos ambientais, oportuni-

Certifikat

dades econémicas e tecnolégicas.
ssen 50 oonaond

+ Avaliar regularmente as

operagdes de negécios a partir
de uma perspectiva ambiental,
a fim de encontrar melhorias.




LAMINA DE SERRA PARA CORTE DE CARNES

PRIMECUT®/ SEACUT®/ FACA FITA

PRIMECUT®

- Para cortar todos os tipos de carne, ossos, frescos ou
congelados

+ Fabricados a partir de melhor tira de aco disponivel

- Dentes afiados especial que corta facilmente através
de todos os tipos de carne e ossos

» Minimo de desperdicio de material

» Maior vida util da lamina

SEACUT®

+ Para cortar peixe congelado

+ Fabricados a partir de melhor tira de ago disponivel

» Dentes afiados especial que corta facilmente através
de todos os tipos de peixes

* Minimo de desperdicio de material

* Maior vida util da lamina

FAGA FITA

+ Para cortar tipo macio e fibras de
material. Ela produz um acabamento
liso sem rasgar ou produzir bordas
irregulares

Borda Reta

Borda Ondulada
« Para cortar esponja de celulose, pdo, & — T~
bolo, borracha, selos, juntas, couro,
aluminio macio, estoque de papeléo

ondulado, rodas de polimento, etc

Borda Escama

. D S S S ]
» Para cortar mesmo material borda

ondulada. Otimo desempenho de
corte, mas a finalizagao um pouco
mais aspera
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ESPECIFICAGOES

19 x 0.56

19 x 0.60
Outras dimensées disponiveis mediante solicitagdo

ESPECIFICAGOES

16 x 0.40 ® 5/8 x .016
Outras dimensées disponiveis mediante solicitagdo

ESPECIFICAGOES

Largura x espess mm Largura x espess inch

10 x 0.45 - 0.50 3/8 x .018
...... e
...... L
...... T =i S | R

CONTEUDO
INFORMAGOES GERAIS

Vantagens do bi-metal
Denticao Recomendada
Pecas Solidas
Tubos e Perfis
Tipos de Fixagao

AJUSTANDO A SERRA
Tensiémetro
Tacometro
Refratometro

INPGRMAQKO SOBRE PRODUTOS
Modelos de Laminas de Serra
Allpower®
Commander™
PowerMax™
Optimizer™
OptimizerX™
Rapid
M42 Log™
Silco®
PrimeCut®
SeaCut®
Band knives
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VANTAGENS DO BI-METAL

As laminas bi-metalicas combinam com uma aresta
de corte de alta velocidade e as caracteristicas de

um acgo de extrema resisténcia a fadiga. Isso contribue
para uma longa vida util da lamina e uma qualidade - - "‘ LS “ y-
de corte impecavel. Hakansson Sagblad tem uma

experiéncia mundial no tratamento térmico de metais, i

que da uma excelente base para o desenvolvimento g : >
de [&minas.

T
Allpower®

Esta é lamina de serra mais versatil. Proporciona produ¢cdo maxima e corte
de varios materiais, é aplicada para cortar desde perfis grandes a materiais
solidos néo ferrosos. Disponivel em dente positivo e neutro.

Commander™

Esta lamina é adequada para corte de materiais como ago ferramenta, agos
estruturais e materiais de dificeis de cortar. E muito utilizada em maquinas
automaticas e os dentes foram projetados para o fluxo de cavaco e aumento
da velocidade de corte.

PowerMax™

O perfil do dente é Unico e desenvolvido especialmente para corte de tubos,
vigas, perfis e etc. Materiais estruturais tem um desenvolvimento muito bom
com esta lamina. E muito indicado para corte de feixes.

Opimizer™

Para corte de produgao de perfis pesados em ago inoxidavel, titAnio e materi-
ais a base de cobalto. O perfil do dente € projetado para especialmente retirar
0 maximo de cavaco.

Optimizer X™

Dentes em HSS e fabricado pela tecnologia da metalurgia do p6 é recomen-
dada para quando & altas temperaturas sdo geradas durante o corte. Propor-
ciona uma maior vida util da lamina quando cortado materiais de alta dureza.

EALE

SILCO LOG®

Para maquinas portateis

SILCO®

Indicado para corte de madeira, aluminio,
latdo, bronze, ferro fundido, cobre, chumbo,
zinco, grafite, fibra de vidro, plastico, cortica e
outros metais néo ferrosos

Fabricados em aco silicio de alta dureza

Alta qualidade, flexibilidade e desempenho fazem
com que a lamina seja ideal para este corte

Ponta do dente em material endurecido e
corpo flexivel

SILCO HOBBY

Lamina extra flexivel

Especialmente desenvolvida para maquinas
de serra de fita com pequenos volantes

4 6 14
..... 6x0361/4x014
10x036 ................................................. 3/8x014 ......
16x036 ................................................. 518x014 ......

19 mm 3/4” 22 mm 7/8”

25mm 1”

51x1.32

11/4 x .042
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LAMINA DE SERRA BI-METAL

M42 LOG™

M42 LOG™
UM TEMPO
MAIS LONGO

 Para serrarias portateis
+ A escolha adequada para alta produgao

» Especialmente projetado para o fluxo de cavacos
e aumento da velocidade de corte

+ Alta resisténcia ao desgaste

+ HSS especial para o menor desgaste da lamina

18

27x0.9 25
...... 34x1122*
...... 4 1x1322
...... 54x1625

* Somente fabricado em M2

Espessura do material (mm)

INFORMAGOES GERAIS

RECOMENDAGOES
DE DENTICAO...

PEGAS SOLIDAS
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Diametro do Material (mm)

TUBOS E PERFIS
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Diametro Externo (mm)

O diagrama adjacente é um guia para a escolha dos
dentes ao cortar materiais de trabalho soélido.

A melhor escolha é o lugar onde o dente da area de
campo é no seu mais largo.

Ao cortar materiais macios, como madeira, plastico,
aluminio, etc. Escolher um passo com campo de dois
dentes.

O diagrama adjacente € um guia para a escolha dos
dentes para cortar tubos e perfis.

A melhor escolha é na area, onde uma linha a partir
do didmetro externo de uma linha que atravessa a
espessura do material.

Ao cortar perfis, escolher o passo dos dentes, onde a
linha a partir da largura do perfil que cruza com a linha
da espessura do perfil.



TIPOS DE FIXAGAO

Recomendacdes para fixagdo de materiais . A correta fixagdo do material vai contribuir significativamente
para o desempenho da operagao de serrar. Por favor, note a diferenca na fixagao pelo uso da serra de fita
convencional e maquinas horizontais e duplas colunas

QUEBRA DE LAMINAS DE SERRA FITA

Lamina de serra bi-metal: Para alcangar uma vida longa Lamina de serra de metal duro: Este tipo de [amina
ldamina a quebra da Iamina é importante. A nova lamina deve operar com 75% da velocidade de corte e de 50%
de serra deve operar com 50% do avango abaixo do do avango abaixo do comum, a cerca de 15 minutos.
comum, por cerca de 15 minutos. Depois disso, a taxa A velocidade de corte e a taxa de avango pode ser

de alimentagao pode ser aumentada lentamente até aumentada lentamente até a taxa integral.

atingir a taxa maxima utlizada.




LAMINA DE SERRA FITA DE METAL DURO

RAPID

RAPID CT10

+ Lamina de serra de metal duro para o corte de agos
ferramenta, acos rapidos e agos inoxidaveis

+ A geometria do dente resulta em uma melhor
separagao do cavaco, baixo nivel de ruido e as altas
taxas de corte

- Para acabamento de corte mais rapido e excelente

RAPID GT30

* Lamina de serra de metal duro desenvolvido
para corte de materiais ndo ferrosos e especialmente
de aluminio

- Afadiga sobre o aco ligado resiste ao estresse
mecanico grave devido as altas velocidades de corte

+ Para a alta produtividade e vida longa da lamina

RAPID (T40

» Lamina de serra de metal duro com o projeto especial
desenvolvido para o corte de material temperado

» Para corte de materiais com dureza entre 50-60 HRc
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ESPECIFICAGOES

0.85/1.5 1.1/1.6 1.5/2 2/3 3/4

27 x0.9 o
e e R .
B e R . ............. . ........... . ......
E B R

ESPEGIFIGAQOES

3 08515 1.1/1.6 1.5/2 2/3

19x 0.9 o
e . ...............................................................
i . ....................................................... P
R e A A N
R A R 1 ol
S B R . ............................ . .................
E . ............. . ........... . .................

ESPECIFICAGOES

0.851.5 1.11.6 1.5/2 2/3 3/4

27 x 0.9 o
U R R R o i
E e e ol .
B R R R R

INFORMAGOES GERAIS

AJUSTANDO AS SERRAS

ANTES DE OPERAR
A SERRA VERIFIQUE + Os dentes devem estar apontando na diregao certa.
0 SEGUINTE

» Consulte a nossa tabela de corte para alimentagao
recomendada e velocidade.

+ Verifique as guias de serra da maquina, também o
liquido refrigerante e entre as guias e a lamina.

» Mantenha o material de forma segura.

+ Consulte a nossa tabela de corte para refrigerante
recomendado.

- Hakansson 'J"'.:-\.
TENSIOMETRO Se

A tenséo correta da lamina é essencial para
o corte reto e vida util da ldmina prolongado.
Article No: 97 100 200

TACOMETRO "™

Tacdémetro digital que indica -

a velocidade da lamina em

pés/min, bem como m/min.
Article No: 97 100 300

REFRATOMETRO

Concentragédo adequada dos lubrificantes de refri-
geracao é de extrema importancia para os dentes.
Article No: 97 100 100




LAMINA DE SERRA BIi-METAL

ALLPOWER"

ALLPOWER®
A LAMINA
VERSATIL

Adequado para cortes variados

* Produzido a partir de um fio de HSS M42 e conhecido

por sua consisténcia

» A escolha popular de corte industrial pesado

- Uma grande variedade de dentes disponiveis

ESPECIFICAGOES

10

3 4 6 2/3 3/4 4/6
10 x 0.9
12x 0.6 O
12x0.9 O O
19x0.9 O O
27x0.9 O ® ®
34x1.1 O ® ®
41x1.3 O ® ®
54 x 1.6 O O
67 x 1.6 O O O
O Dente Positivo @ Dente Neutro

6/10

APLICAGOES

8/12

10/14

2 5/8 x .063

LAMINA DE SERRA BI-METAL

OPTIMIZER X™
UMA MAIOR
DUREZA

+ Dente feito com p6 de metal HSS

» Menor desgaste e resisténcia ao calor

+ Vida util mais longa e mais confiavel

+ Maior resisténcia ao choque

+ Adquado para materiais de dificil usinabilidade

» Velocidade de corte superior

OPTIMIZER ™

ESPECIFICAGOES

0.81.3 1.3/2 213

41 x1.3 o o 11/2 x.050
54 x 1.6 [ [ [ 2x.063
67 x 1.6 [ o 2 5/8 x .063
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LAMINA DE SERRA BI-METAL

OPTIMIZER™

OPTIMIZER™ ESPECIFICAGOES
PARA A PRGDUQAQ 25 omms s
DIFICILE - P e N

54 x 1.6 L o o 2x.063
EXIGENTE xie 8T Y

- Dente especialmente projetado para melhorar o
fluxo de cavacos

+ Para o corte de producéo dificil e exigente APIIIGAQOES

+ Corte rapido de segdes transversais de largura de | I '
metais ferrosos e nao ferrosos -

[ 8
- Alta resisténcia ao calor e ao desgaste I-I
» Aumento da vida util da lamina quando serrar

materiais de alta dureza

14




COMMANDER™

COMMANDER™

Quando a escolha forem de alta producéao

Especialmente projetado para o fluxo de cavacos
e aumento da velocidade de corte

Alta resisténcia ao desgaste

Produzido a partir de um fio de HSS M42 adequado
para materiais solidos e resistentes

Disponivel em Extra Heavy Set mediante solicitacdo

NOSSAS LAMINAS DE SERRA SA0 PRODUZIDAS EM NOSSAS INSTALA-
COES NA SUECIA, DE ACORDO COM A NORMA 1S0-9001 E 1S0-14001

12

POWERMAX™

POWERMAX™

2/3 3/4 4/6 2/3 3/4 4/6 5/7 8/11
27 x 0.9 1x.035 27x0.9 1x.035
34x1.1 11/4 x .042 34x1.1 11/4 x .042
... 4 1X13 ......................................................... 11/2)(050 Um tipo completamente diferente de lamina com 41X13 .............................................................. 11/2x050
54 x1.6 2 x.063 um design unico de dente e definicdo padrao 54 x 1.6 2 x.063

Resultados em alta performance para cortes
interrompidos em acgos estruturais, tais como tubos,
perfis e vigas

A prova de choque, reduz as vibragdes, nivel de ruido

e quebra dente 1 ‘ |
| k| | |
| ‘ | Especialmente adequado para o corte em feixe em
I. -I II -I uma ou varias camadas
‘ | I | -
I __|
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